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前  言 

 

本文件按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

则起草。 

本文件由中国印刷及设备器材工业协会、机械工业职业技能鉴定指导中心提出。 

本文件由机械工业职业技能鉴定指导中心归口， 

本标准起草单位：机械工业职业技能鉴定指导中心、江苏哈工海渡工业机器人有限公司、中

国印刷及设备器材工业协会。 

本标准主要起草人：张明文、顾三鸿、王璐欢、王伟、史仲光、孙颐、郭一娟、程振宁、张

殿斌。 
本标准于 2019 年 10月以《机器视觉系统技术应用师》名称首次发布。 

    现以《机器视觉系统技术应用师职业技能评价规范》名称并按照 GB/T1.1-2020对编写格式做

了调整。 
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III 

 

引  言 

根据《中华人民共和国劳动法》的有关规定，为进一步完善机械工业职业技能标准体系，满

足职业培训、职业教育、职业技能等级认定和评价工作的需要，机械工业职业技能鉴定指导中心

组织行业企业、相关专业院校制定了《机器视觉系统技术应用师》职业技能标准。该标准于 2018

年 6 月启动，2018 年 12 月初审，2019 年 6 月终审，2019 年 10 月由机械工业职业技能鉴定指导

中心正式发布并在行业中试行。根据《中华人民共和国标准化法》团体标准管理规则，机械工业

职业技能鉴定指导中心按照 GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的要求，在内容等同的前提下，对文件格式进行了调整，现以 T/PEIAC**-2021《机器视

觉系统技术应用师职业技能评价规范》团体标准形式再次发布。 

《机器视觉系统技术应用师职业技能评价规范》以《机械工业职业（工种）分类目录》为依

据，以职业活动为导向，以职业技能为核心，充分考虑了经济发展、科技进步对本职业的影响，

客观地分析现阶段机器视觉领域从业人员的需求。该标准将机器视觉系统技术应用师职业分为四

个等级，明确规定了职业概况，包括职业定义、职业能力特征、职业评价要求等；职业基本要求，

包括职业道德和必备的基础知识等；工作要求，包括职业功能、工作内容、技能要求和相关知识

要求等，以及理论知识权重表和操作技能权重表等内容。本标准同时遵循和满足《国家职业技能

标准编制规程》的体例规范，符合整体性原则、等级性原则、规范性原则、实用性原则、可操作

性原则。 

本标准未经授权不得翻印、传播或做他用。版权所有，侵权必究。 
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机器视觉系统技术应用师职业技能评价规范 

1  范围 

本标准规定了机器视觉系统技术应用师职业技能基本要求、培训和评价要求、等级设置和申

报条件、各等级理论知识考试和操作技能考核的内容和权重。 

本标准适用于机器视觉系统现场安装、编程、操作与控制、调试与维护、方案设计等从业人

员的职业技能等级教育培训和评价考试。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本标准必不可少的条款。其中，注日期的引

用文件，仅该日期对应的版本适用于本标准；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修

改单）适用于本标准。 

国家职业技能标准编制技术规程（人社厅发[2018]26号） 

3  术语和定义 

下列术语和定义适用于本标准。 

3.1 

机器视觉系统技术应用师  machine vision system technicist 

从事与机器视觉生产线或工业自动化相关的机器视觉系统的现场安装、编程、操作与控制、

调试与维护、方案设计的人员。 

注：依据《机械工业职业（工种）分类目录》，增材制造（3D打印）技术应用师的职业编码为 JX04-24-08。 

3.2 

晋级培训要求  training requirements 

从业人员达到一定等级技能所需要接受的理论知识和操作技能培训的基本要求。 

3.3 

工作要求  job requirements 

在分析、细化职业活动的基础上，对从业人员完成本职业具体工作所应具备的技能要求和相

关知识要求的描述。包括职业功能、工作内容、技能要求、相关知识要求四项内容。 

4  基本要求 

4.1 机器视觉系统技术应用师应具有较强的学习能力、计算能力、抽象推理、空间能力和形状感

知，思维敏捷，动作协调性强。 

4.2 机器视觉系统技术应用师最低学历为高中毕业（或同等学力）。 
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4.3 机器视觉系统技术应用师应具备附录 A规定的职业道德基本要求。 

4.4 机器视觉系统技术应用师应掌握的通用基础理论知识： 

a）机械识图知识； 

b）电气识图知识； 

c）电气基础知识； 

d）传感检测基础知识； 

e）计算机编程知识； 

f）相机镜头成像知识； 

g）光学照明知识； 

h）数字图像基础知识； 

i）机器视觉软件组态知识； 

j）工控组态及现场总线知识； 

k）机器人基础知识。 

4.5 机器视觉系统技术应用师应掌握的专业基础知识： 

a）机器视觉原理基本知识； 

b）机器视觉系统操作与编程知识； 

c）机器视觉系统电气控制与调试知识； 

d）机器视觉系统保养与维护知识； 

e）机器视觉系统自动化单元设计与应用开发知识； 

f）机器视觉系统自动化单元安装与调试知识； 

g）机器视觉系统自动化单元管理与维护知识。 

4.6 机器视觉系统技术应用师应掌握的电气控制基础知识： 

a）企业质量方针、质量管理的性质与特点等质量管理体系基础知识； 

b）现场质量管理的要求； 

c）机器视觉系统操作质量控制的保证措施与质量检验方法。 

4.7机器视觉系统技术应用师应掌握的安全文明生产与环境保护知识： 

a）现场文明生产要求； 

b）安全操作与劳动保护知识； 

c）环境保护知识。 

4.8 机器视觉系统技术应用师应掌握的质量管理知识： 

a）企业质量方针、质量管理的性质与特点等质量管理体系基础知识； 

b）现场质量管理的要求； 

c）机器视觉系统操作质量控制的保证措施与质量检验方法。 

4.9 机器视觉系统技术应用师应掌握的相关法律、法规知识： 

a）《中华人民共和国劳动法》相关知识； 

b）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识； 

c）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。 

5  晋级培训要求 

5.1 晋级培训时限 
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全日制职业学校教育，根据其培养目标和教学计划确定。晋级培训期限：中级不少于 360 标

准学时；高级不少于 320 标准学时；技师不少于 280 标准学时；高级技师不少于 240 标准学时。 

5.2 培训教师要求 

培训中、高级的教师应具有本职业技师或以上技能等级证书或相关专业中级及以上专业技术

职务任职资格；培训技师的教师应具有本职业高级技师技能等级证书或相关专业高级专业技术职

务任职资格；培训高级技师的教师应具有本职业高级技师技能等级证书 2 年以上或相关专业高级

专业技术职务任职资格。 

5.3 培训场地设备 

配备有教学投影仪、计算机及机器视觉相关的标准教室，具有相应设备、工具、工装，照明、

通风条件良好，措施完善的场所。 

6  评价方式及相关要求 

6.1 评价方式 

分为理论知识考试和技能操作考核。理论知识考试采用闭卷笔试等方式，技能操作考核采用

现场实际操作、模拟操作等方式。理论知识考试和技能操作考核均实行百分制，成绩皆达 60 分

及以上者为合格。技师、高级技师还须进行综合评审。 

6.2 监考及考评人员与考生比例 

理论知识考试监考人员与考试配比为 1:15，每个标准教室不少于 2 名考评人员；技能操作考

核考评员与考生配比为 1:5，且不少于 3 名考评员；综合评审委员不少于 5 人。 

6.3 评价时间 

理论知识考试不少于 120 分钟。技能操作考核：中级不少于 180 分钟、高级、技师、高级技

师均不少于 240 分钟。综合评审时间不少于 30 分钟。 

6.4 评价场所设备 

理论知识考试在标准教室进行；技能操作考核在配有相机、镜头、光源等相关设备及必要的

工具、工装夹具、盘具和计算机及视觉软件的场所进行。 

7 等级申报条件 

机器视觉系统技术应用师各等级申报应符合《国家职业技能标准编制技术规程》附录 E规定

的条件。 

8 等级设置及各等级工作要求 

本职业环境条件为室内、常温。 

8.1 工种等级设置 

机器视觉系统技术应用师职业技能等级分为四级/中级工、三级/高级工、二级/技师和一级/

高级技师 4个等级。 
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注：本职业对中级工、高级工、技师和高级技师的技能要求依次递进，高级别涵盖低级别。 

8.2 四级/中级工工作要求 

机器视觉系统技术应用师四级/中级工能够熟练运用基本技能独立完成机器视觉系统装配、应

用与调试、维护与保养等项目中的常规工作，在特定的情况下，能够运用专门技能完成技术较为

复杂的工作，能够与他人合作。具体要求见表 1。 

表 1 四级/中级工的工作要求 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

装 

配 

装配准备 

——能识读机器视觉系统的装配
图 

——能识读工装夹具的装配工艺
文件 

——能准备机器视觉系统装配所
需的工具、工装 

——能准备机器视觉系统装配所
需的零部件 

——能识读电气装配工艺指导文
件 

——能识别相机、镜头、光源以及
视觉硬件配件，并进行装配 

——机器视觉系统相关零部件知
识 

——工装工艺规范识读方法 

——装配工具、工装的使用方法 

——电气原理图相关知识 

——电气工艺规范识读方法 

——视觉硬件识别与装配 

机械装置装配 

——能在机器视觉生产线或工业
应用现场安装相机、光源及工装夹
具等其他辅助装置 

——能识别光源照明方式并确认
光源类型 

——能熟悉相机、镜头、光源安装
构架 

——相机、光源、镜头安装调试
方法 

——机器视觉生产线辅助装置安
装与调试相关知识 

——光源的工作方式及分类方法 

电气装置装配 

——能完成相机与其外围设备的
电气连接 

——能检查工业应用现场的电气
连接 

——电气连接方法 

——电气连接相关知识 

应 

用 

与 

调 

试 

操作准备 

——能识读工业相机的规格和技
术参数 

——能识读镜头的规格和性能参

数 

——能识读工业光源型号规格和
性能参数 

——相机型号和技术参数识读知
识 

——镜头型号和技术参数识读知

识 

——光源型号和技术参数识读知
识 

基本操作 

——能调节相机的光圈、焦圈、工
作距离，完成聚焦、采图等操作 

——能通过视觉软件完成视觉图
像采集与处理 

——能调整作业任务参数 

——光圈调整相关知识 

——视觉软件操作相关知识 

——视觉参数相关知识 

机器视觉系统
调试 

——能将视觉作业载入相机 

——能启动/停止视觉作业 

——能实现相机与其他外设的通
信和数据交互 

——视觉作业导入方法 

——视觉作业启动/停止方法 

——通信和数据交互方法 
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表 1（续） 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

维 

护 

与 

保 

养 

日常维护 

——能检查机器视觉系统硬件设
备是否松动、连接件是否磨损等状
况 

——能对机器视觉系统的工装夹
具进行常规检查 

——能检查机器视觉系统的电气
连接是否正常 

——电气硬件设备日常维护相关
知识 

——视觉硬件设备维护相关知识 

周边设备保养 

——能清理相机、镜头、光源等机
器视觉系统硬件的周围环境 

——能辨识及处理机器视觉系统
硬件设施元件老化、部分零件损坏
等故障 

——相机、镜头、光源清理方法 

——解决机器视觉系统常见故障 

 

8.3 三级/高级工工作要求 

机器视觉系统技术应用师三级/高级工能够熟练运用基本技能和专门技能独立完成机器视觉

系统应用、编程与调试、维护与保养等项目中较为复杂的工作，包括完成部分非常规的工作；能

够独立处理工作中出现的问题；能够指导和培训初、中级工。具体要求见表 2。 

 

表 2 三级/高级工的工作要求 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

机 
器 
视 
觉 
系 
统 
应 
用 

系统搭建 

——能根据既定方案搭建机器视
觉系统硬件平台 

——能按照工艺指导文件调整相
机、镜头、光源等机器视觉系统配
套设备 

——机器视觉系统硬件平台组成

相关知识 
——机器视觉系统配套设备调整
方法 

设备选型 

——能根据系统方案及性能参数
要求选择合适的相机类型和型号 
——能根据工业现场使用情况选
择光源类型及光源照明方式 
——能根据具体的样品检测选择
合适的镜头 

——相机选型方法 
——镜头选型相关知识 
——光源型号及功能识别知识 

工装夹具设计 

——能根据相机尺寸及安装位置
设计相机安装支架 
——能完成光源照明环境的设置
及辅助安装夹具的设计 

——机械设计原理相关知识 
——机械公差与配合相关知识 

电气回路设计 

——能完成机器视觉系统应用的

电气回路设计 
——能完成 I/O配置及硬件连接 

——电气设计相关知识 
——I/O配置相关知识 

编 

程 
与 
调 
试 

图像采集 

——能使用工业相机完成图像采
集 

——能调整相机曝光时间、触发方
式等参数，提升图像质量 
——能对相机成像效果进行调试
和验证 

——工业相机图像采集方法 
——相机参数调整相关知识 
——成像质量调试与检查方法 
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表 2（续） 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

编 
程 
与 
调 

试 

机器视觉系统
标定 

——能准备标定所需工具 

——能将标定用辅助部件摆放至
规定位置 
——能确认标定工作环境 
——能完成通讯接线和启用标定
软件 
——能完成标定用图像的采集 

——能根据软件引导，完成视觉系
统的标定 
——能辨识视觉系统标定的性能
参数 

——标定所需工具的规格、作用
等相关知识 
——工具放置规范相关知识 
——标定工作环境的相关要求 
——标定软件使用方法 

——机器视觉系统标定方法 
——标定的性能参数相关知识 

图像设置及处
理 

——能完成相机与视觉软件的连
接 

——能根据软件引导设置视野中
的定位特征 
——能获取所检查部件或对象的
分析结果 
——能熟练使用图像处理应用软
件 

——相机与软件连接方法 
——定位特征相关知识 
——图像处理应用软件相关知识 

机器视觉系统
通讯 

——能完成相机输入输出信号的
配置 
——能根据软件引导设置通信方
式及数据格式 
——能实现相机与外围设备的通
讯及数据交换 

——相机输入输出信号配置方法 
——通信形式及数据格式设置方
法 
——数据交换相关知识 

调试运行 

——能运行整个机器视觉项目的
应用程序，包括图像的采集、处理、
通讯及决策等 
——能检测电气线路是否通畅并
进行调试 
——能检测通讯状态是否正常 
——能根据机器视觉系统运行结
果调整视觉系统的配置和参数 

——机器视觉应用程序运行方法 
——电气线路检查方法 
——通信状态判断方法 
——机器视觉系统配置相关知识 

维 
护 
与 

保 
养 

日常保养 

——能记录机器视觉系统的故障
现象 
——能更换机器视觉系统的配套
零部件 

——机器视觉系统故障现象判断
方法 
——机器视觉系统配件更换方法 

周边设备维护
与保养 

——能对机器视觉系统的电气系
统进行维护 
——能检查并排除电气连接线路
故障 
——能对相机、镜头、光源等主要
部件进行维护 

——电气系统维护相关知识 
——电气连接线路故障检测方法 
——相机、镜头、光源等维护方
法 

 

8.4 二级/技师工作要求 

机器视觉系统技术应用师二级/技师能够熟练运用专门技能和特殊技能独立完成机器视觉系

统开发、机器视觉系统调试、培训与管理等项目中复杂、非常规性的工作；掌握本职业的关键技

术技能，能够独立处理和解决技术或工艺难题；在技术技能方面有创新；能够指导和培训中、高
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级工；具有一定的技术管理能力。具体要求见表 3。 

表 3 二级/技师的工作要求 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

开 

发 

方案设计 

——能根据样品检测需求制定机
器视觉系统检测方案 

——能根据具体检测样品选择合
适的相机、镜头、光源以及各个视
觉配件 

——能结合现场条件进行机器视
觉设备系统布局 

——机器视觉系统方案设计相关
知识 

——机器视觉设备硬件选型 

——机器视觉系统现场布局方法 

机器视觉系统
标定 

——能根据相机安装方式制定机
器视觉系统标定方法 

——能利用视觉软件完成相机内
外参数的标定 

——能根据标定结果对像素点进
行坐标转换 

——圆形、方形、棋盘格等标定
板使用方法 

——机器视觉系统标定方法 

——视觉软件的相机标定工具使
用方法 

Windows 系统
下应用程序开

发 

——能实现相机参数设置、启动及
图像的实时采集和存储 

——能借助机器视觉软件图像处
理工具，完成图像匹配、定位、分
割、边缘检测、特征提取等任务 

——能配置串口、工业以太网等工
业通讯接口程序 

——能熟练运用机器视觉软件工
具库，创建定位、检测、测量、识
别等行业应用解决方案 

——能实现流水线的静态和动态
目标物体识别 

——图像采集相关知识 

——图像处理的基本工作原理 

——机器视觉软件图像处理工具
的使用方法 

——工业通讯相关知识 

——机器视觉软件工具库的使用
知识 

3D 视觉应用 

——能根据项目需求完成 3D 视觉

的方案设计 

——能使用一体式 3D 视觉传感器

搭建机器视觉系统 

——能根据机器视觉系统的输出

结果引导机器人或其他外围执行

机构完成规定动作 

——3D 视觉系统基本原理 

——3D 视觉系统安装与调试相

关知识 

——机器人编程调试及运动控制

方法 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

调 

试 

性能调试 

——能验证机器视觉系统的应用

功能 

——能检测机器视觉系统的各项

性能指标 

——能填写调试记录 

——机器视觉系统性能验证方法 

——调试记录填写方法 

机器视觉系统

运行质量保证 

——能根据现场实际生产情况、工

艺要求调整机器视觉系统的运行

状态 

——能分析机器视觉系统与其他

外围设备协同工作时可能存在的

问题并提出改进意见 

——能处理机器视觉系统及其外

围设备配合工作时出现的故障 

——机器视觉系统的调整知识 

——机器视觉系统故障诊断基本

知识 

——机器视觉生产线维护知识 
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表 3（续） 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

培 

训 

与 

管 

理 

理论培训 

——能讲授机器视觉系统应用知

识 

——能对本职业高级及以下人员
进行理论培训 

——培训大纲编写方法 

——理论培训教学方法 

技能培训 

——能指导本职业高级及以下人

员进行机器视觉系统的操作 

——能指导本职业高级及以下人
员进行机器视觉系统的维护 

——能指导本职业高级及以下人
员进行调试 

——机器视觉系统操作、维护、
调试培训要领 

——现场培训指导方法 

维护方案制定 
——能根据机器视觉系统的使用

情况制定维护方案 
机器视觉系统维护知识 

 

8.5 一级/高级技师工作要求 

机器视觉系统技术应用师一级/高级技师能够独立完成本职业各个领域复杂、非常规的工作；

熟练掌握本职业的关键技术技能，能够独立处理和解决高难度的技术问题或工艺难题，在技术攻

关和工艺革新方面有创新；能够阻止开展技术改造、技术革新等活动；能够阻止开展系统的专业

技术培训；具有技术管理能力。具体要求见表 4。 

表 4 一级/高级技师的工作要求 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

优 

化 

与 

高 

级 

应 

用 

评估与论证 

——能结合现场实际情况和工艺

需求进行机器视觉系统方案评估

与论证 

——能优化机器视觉系统应用方

案 

——能根据现场使用情况及功能

需求优化机器视觉系统的配置，

提高工作效率和产品质量 

——方案可行性评估知识 

——机器视觉系统方案优化相关

知识 

——机器视觉系统现场配置优化

知识 

应用程序优化 

——能对原始图像进行去燥、锐

化、增强等预处理操作 

——能利用视觉软件专业工具模

块实现相机的畸变校正 

——能优化图像处理的参数配

置，提高视觉应用项目的效率和

精度 

——能跟踪图像处理前沿技术并

能尽快应用到实际工作中 

——图像处理优化方法 

——图像处理前沿技术相关知识 

——相机畸变校正原理与方法 

3D 视觉应用 

——能使用分体式 3D 视觉组件

设计 3D 视觉技术方案 

——能实现 3D 视觉中两台或多

台相机的标定 

——3D 视觉设计知识 

——3D 视觉成像原理 
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表 4（续） 

职业 

功能 
工作内容 技能要求 相关知识要求 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

优 

化 

与 

高 

级 

应 

用 

3D 视觉应用 

——能对不同相机采集到的同名像

素点进行立体匹配 

——能完成目标物体三维空间方

位的计算 

——3D 视觉中两台或多台相机

标定方法 

——三维空间方位的计算知识 

机 

器 

视 

觉 

系 

统 

综 

合 

调 

试 

视觉硬件设备

安装及调试 

——能完成机器视觉系统与外围

智能设备的综合调试 

——能根据实际生产情况，调整

视觉硬件设备及相关参数，优化

生产，提高质量 

——机器视觉系统综合调试知识 

——视觉生产管理系统知识 

故障处理 

——能根据视觉硬件设备的故障

现象，分析并排除故障 

——能解决机器视觉系统调试过

程中遇到的疑难问题，如相机采

集图像过程中出现图像重影、模

糊、过度曝光等情况 

——能对出现的故障进行整理并

形成汇总成知识库 

——视觉硬件设备故障诊断知识 

——机器视觉系统调试疑难问题

解决方法 

培 

训 

与 

管 

理 

理论培训 

——能指导本职业技师以下人员

的理论培训 

——能讲授机器视觉及相关自动

化生产线相关知识 

——培训讲义编写方法 

——理论培训教学方法 

技能培训 

——能指导本职业技师及以下人

员进行机器视觉系统及相关自动

化生产线的操作与调试 

——技能培训要领 

应用技术管理 

——能编写机器视觉相关技术文

档 

——能进行从机器视觉方案制定

到最终验收的技术管理 

——机器视觉系统相关技术文档

编写方法 

——工程技术管理知识 

9  晋级考试权重表 

9.1 理论知识权重表 

各个等级要求中基本知识和各等级职业功能对应的相关知识要求在培训和评价中所占的权重，具

体内容见表 5。 
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表 5.机器视觉系统技术应用师理论知识权重表 

项  目 中级工/% 高级工/% 技师/% 高级技师/% 

基本 

要求 

职业道德 5 5 5 5 

基础知识 10 10 15 15 

相关 

知识 

机器视觉系统装配 20 — — — 

应用与调试 45 — — — 

编程与调试 — 45 — — 

机器视觉系统应用 — 20 — — 

机器视觉系统开发 — — 25 — 

机器视觉系统调试 — — 40 — 

机器视觉系统优化
与高级应用 

— — — 20 

机器视觉系统综合
调试 

— — — 45 

维护与保养 20 20 — — 

培训与管理 — — 20 20 

合计 100 100 100 100 

9.2 操作技能考核要求权重表 

各个等级要求中职业功能对应技能要求在培训和评价中所占的权重，具体内容见表 6。 

表 6.机器视觉系统技术应用师操作技能权重表 

项  目 中级工/% 高级工/% 技师/% 高级技师/% 

相关 

知识 

机器视觉系统装配 35 — — — 

应用与调试 50 — — — 

编程与调试 — 40 — — 

机器视觉系统应用 — 45 — — 

机器视觉系统开发 — — 40 — 

机器视觉系统调试 — — 45 — 

机器视觉系统优化

与高级应用 
— — — 45 

机器视觉系统综合

调试 
— — — 40 

维护与保养 15 15 — — 

培训与管理 — — 15 15 

合计 100 100 100 100 
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A  

附 录 A 

（规范性附录） 

职业道德基本要求 

A.1  职业守则要求 

A.1.1 忠于职守，爱岗敬业。 

A.1.2 讲究质量，注重信誉。 

A.1.3 积极进取，团结合作。 

A.1.4 遵纪守法，讲究公德。 

A.1.5 着装整洁，文明生产。 

A.1.6 爱护设备，安全操作。 

A.2  职业素质要求 

A.2.1 能条理清晰、结构合理地描述完成任务后的结果。 

A.2.2 满足任务要求，实现功能指标。 

A.2.3 职业行动、行动过程、工作过程和工作任务始终能以顾客为导向。 

A.2.4 职业工作受到经济成本的影响，能考虑各种成本因素，估算经济性。 

A.2.5 能以企业生产流程为导向，考虑跨越每个人的工作领域的部门间的合作。 

A.2.6 能考虑劳动安全、事故防范以及解决方案对社会环境造成的影响和社会接受度。 

A.2.7 能考虑到环保性对所有工作过程和生产流程的要求。 

A.2.8 能够在任务解决过程中体现出创新性。 

 

 

 

 

_________________________________ 


