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	4 概述
	1-导管盖；2-重锤控制器；3-滑筒刻度；4-冲头导槽；5-冲模；6-底座；7-支架；8-冲头；9-
	图1 冲击器示意图
	5 计量特性
	具体计量特性见表1
	表1 冲击器计量特性一览表
	6.1 环境条件
	6.2 测量标准及其他设备
	7 校准项目和校准方法
	7.2 校准方法
	7.2.2 滑筒刻度示值误差
	将钢直尺与滑筒贴紧，调整钢直尺，使钢直尺端边与滑筒零刻度线对齐，在钢直尺上读取与滑筒被校刻度对齐时的
	式中：
	——滑筒刻度示值误差，mm；
	——标称刻度，mm；
	——滑筒刻度三次测量的算数平均值，mm。
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	——重锤标称质量，g；
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	                           （
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	式中：
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	                                                 g

