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中华人民共和国化工行业标准

普通用途防撕裂钢丝绳芯输送带

Anti-tear steel cord conveyor belt for general use

HG/T 3646-1999

1 范围

本标准规定了普通用途防撕裂钢丝绳芯翰送带(以下简称“防撕裂带”或“带")的产品分类、技术要

求、试验方法和检验规则等内容。

本标准适用于工作温度为一30-+50℃的防撕裂带。

本标准不适用于耐油、耐热、耐酸碱、难燃、食品艳送等特殊用途的抽送带。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性.

    GB/T 528-1992硫化橡胶和热塑性像胶拉伸性能的翻定
    GB/T 2941-1991 橡胶试样环境调节和试验的标准沮度、湿度及时间(eqv ISO 471:1983 eqv

                          ISO 1826:1981)

    GB/T 3512-19830989) 橡胶热空气老化试验方法(neq ISO 188:1976)

    GB/T 4490-1994 翰送带尺寸(eqv ISO 251:1987 ISO 583:1990)

    GB/T 5752-1992物送带标志(neq ISO 433,1991)
    GB/T 5753-1994 钢丝绳芯翰送带砚盖层厚度的侧定(eqv ISO 7590,1990)

    GB/T 5754-1986 钥丝绳芯翰送带纵向拉伸强度的侧定(neq ISO 7622/2,1984)

    GB/T 5755-1986钢丝绳芯翰送带钥丝绳枯合强度的侧定(neq ISO 7623:1984)

    GB/T 6759-1986翰送带的层间粘合强度侧定方法

    GB/T 7983-1987 愉送带成槽性试验方法

    GB/T 9770-1988 钢丝绳芯翰送带

    GB/T 9867-1988硫化橡胶耐磨性能的侧定(旋转辊简式磨耗机法)(neq ISO 4649:1985)

    HG/T 2410-1992 艳送带取样

    HG/T 3056-1986 物送带贮存和搬运通则(eqv ISO 5285:1978)

3 定义

    本标准采用下列定义。

3.1缓冲层 breaker
    防撕裂带中的一种横向增强体，一般由织物构成。埋设在上砚盖层和(或)下扭盖层中。

3.2 横向件 weft

    防撕裂带中的一种横向增强体，一般由横向绳构成，埋设在纵向钥丝绳上面和(或)下面，或者与纵

向钢丝绳编织在一起形成网。
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4 分类

4.1 结构形式

    防撕裂带的结构分为加缓冲层作横向增强体和加横向件作横向增强体两种。

4.1.1 缓冲层式防撕裂带以缓冲层(主要是帘布)作为横向增强体。

4.1.2 横向件式防撕裂带以横向绳作为横向增强体。

4.2 产品规格

    防撕裂带的产品规格按其纵向拉伸强度、宽度、彼盖层性能及防撕裂性能来分类。

4.2.1 强度规格用字母“St”和纵向拉伸强度(N/mm)的标称值表示，其系列值见表1,

                                                  表 l

St630 St800 St1250 St 1600

St2000 St2250 St2800 St3150

St3500 St4000 St5000 St5400

防撕裂带的宽度规格系列见表2,

St1000

St2500

St4500

表 2

26502 000 8002200
600

000         3 200

4.2.3 各种强度规格和宽度规格所对应的钢丝绳根数应符合GB/T 977。的规定。

4.2.4 防撕裂带的砚盖层性能分为耐划裂型(H),耐磨损型(D)和一般型(L)三种类型。

4.2.5 防撕裂性能分为A型和B型两种类型。

4.3 产品标记

    缓冲层以字母S(钢)或T(化纤)按具体情况表示在上砚盖层厚度或下，盖层厚度的后面，横向件
以字母S(钢)或T(化纤)表示在符合“St”后面，以其右下角的A或B表示防撕裂性能类型。

    标记示例:

    防撕裂钢丝绳芯翰送带:1200St1600/8.。 T� +6. 0 H

一盆层性能类型

一下砚盖层厚度

一上班盖层中有缓冲层

上砚盖层厚度

视度规格

宽度规格
防撕裂钢丝绳芯箱送带，1200St SA/Sn 1600/8. 0+6. OD

带芯层的两面都有横向件

5 要求

5.1防撕裂带结构与尺寸

    防撕裂带结构与尺寸见图1、图z、图3和表1、表2,

月3日
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b-带的宽度,b,一两端边部纵向绳的距离,b,一边胶宽度;b,-橄向增强体到带边的距离，

d一纵向绳直径;，一纵向绳在厚度方向的偏心值r1 偏心侧定用的墓准线;P-纵向绳距离

                            图 I 防衡势带梦构与尺寸

  t一带厚,t,一上砚盆层厚度,t2一下班班层厚度;h-级冲层边旅到

            纵向俐丝绳的距离“‘一带芯层厚度Q, =d)

            图2 具有级冲层的带的断面结构

公向件

                              4一横向件到纵向俐丝绳的距离14-带芯层厚度

                            图3具有横向件的带的断面结构
5.2 纵向钢丝绳配里与接头

    纵向钢丝绳配1t与接头应符合GB/T 9770的规定。
5.3 横向增强体配里与尺寸

53， 缓冲层

5.3.1.1 缓冲层到纵向钢丝绳的距离应为1̂-2 mm,级冲层到带边的距离应为10̂-50 mm,

5.3.1.2 缓冲层帘线绳的最大公称直径应为2. 5 mm，其中心距与直径之比应为2-6,

5.3.2 横向件
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5.3.2.1 横向件到纵向钢丝绳的距离应不大于1 mm，到带边的距离应为5̂25 mm,

5.3.2.2 横向件为钢丝绳时，其最大公称直径为2.5 mm.其中心距应为8̂-120 mm，且左捻和右捻钢

丝绳交替排列。

5.4 尺寸偏差

5.4. 1 带的长度和宽度偏差应符合GB/T 4490的要求;钢丝绳中心距和上下偏心值的偏差应符合

GB/T 9770要求。

5.4.2 带的厚度偏差只规定下限:公称厚度在20 mm以下者为一1. 0 mm，公称厚度超过20 mm者为

-1. 5mm，带厚度的最大差值(即最大厚度与最小厚度之差)不得大于平均厚度的10%.

    注:公称厚度是上砚盖层厚度、下孤盖层厚度及带芯层厚度的总和。

5.5 孤盖层性能

    覆盖层的物理性能应符合表3的规定。

                                                    表 3

项 目
指 标

H D L

拉伸强度/MPa 不小于 24.0 18.0 15.0

扯断伸长率/% 不小于 450 400 350

老化试脸(70'C,7 d)

  拉伸强度变化率/%

  扯断伸长率变化卒/%

士25

士 25

士25

土 Z5

士25

土 25

磨耗盆/mm' 不大于 120 100 200

5.6 层间粘合强度

    横向增强体与相邻橡胶层之间的粘合强度应不低于10 N/mm.
    注:如果横向件与纵向钢丝绳编织在一起，俐不进行二者之间枯合强度的试脸.

5.7 防撕裂性能

    防撕裂性能试验项目包括开裂阻力和击穿冲击强度，其性能应符合表4的规定。

                                                  表 4

项 目
指 标

开裂阻力/kN

击穿冲击强度/(N·m》
塑
不小于

10.0

400.0 1 000.0

5.8 成槽性

    成槽性应符合表5规定，表中数据为采用三等长托辊时的成相性指标最低值。

                                                表 5

侧辊倾角 成，性指标((F/L)

0.08

氏10

0.12

0.14

0.16

0.18

0.20

0.23

0.26

20’
25’
30o
35’
40’
45o
50o
55o
60o
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5.9 钢丝绳的拉伸强度、粘合强度和老化后的粘合强度

    钥丝绳的拉伸强度、粘合强度和老化后的粘合强度应符合GB/T 977。规定。

5.10 外观质量

    带的外观质量应符合GB/T 977。附录A的规定。

6 试验方法

6.1 带的长度和宽度的测量

    按GB/T 4490执行。

6.2 渡盖层拉伸性能试验

    按GB/T 528执行。

    注:试样尺寸采用2型(狭小平行部分宽4. 0 mm士0. 1 mm)哑铃状裁刀裁切试样.

6.3 覆盖层耐磨性能试验

    按GB/T 9867执行。

6.4 搜盖层耐老化性能试验

    按GB/T 3512执行。

6.5 横向增强体与相邻橡胶层之间的粘合强度试验

    按GB/T 6759执行.

6.6 钢丝绳的纵向拉伸强度试验

    按GB/T 5754执行。

6.7 带的成槽性试脸

    按GB/T 7983执行。

68 钢丝绳枯合强度试验

    按GB/T 5755执行。

6.9 带厚度最大差值和硬盖层厚度的测量

    按GB/T 5753执行。

6.10 钢丝绳距离和上下偏心值的测定

    按GB/T 9770中附录B,附录C执行。

6.11 带的冲击强度试验

    按本标准附录A执行。

6.12 带的开裂阻力试验

    按本标准附录B执行。

7 检验规则

7.1 逐条检验带的外观质量、长度、宽度、厚度和边胶宽度。

7.2 带的取样按HG/T 2410执行。

7.3 出厂检验批数量按HG/T 2410执行。出厂检验时，应进行极盖层物理性能(热空气老化试验除

外)、钢丝绳中心距和上下偏心值以及钢丝绳拉伸强度和枯合强度、层间粘合强度试验。

7.4 型式检验每年进行一次，应检验本标准规定的全部技术要求内容。

了5 试验结果如有一项性能不符合标准，应在同批带中另取双倍试样，对不合格项进行复试，复试后如

仍有一个试验结果不符合标准，则判定该批产品不合格。

8 标志、包装、运物和贮存

8.1 带的标志按GB/T 5752执行。
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8.2 带应缠卷在芯轴上，用硕盖物捆扎牢固。包装物上应标示产品名称、标记、规格、带长、生产序号和

生产厂名(或注册商标)。

8.3 产品出厂时附有质量检验合格证。

8.4 带的运输和贮存按HG/T 3056执行。
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        附 录 A

      (提示的附录)

翰送带冲击强度试脸方法

A1 范围

    本附录规定了用于侧定防撕裂带冲击强度的试验方法。

A2 方法提婆

    使张紧的带样承受由具有不同动能的落锤产生的冲击。测出使带芯破坏或击穿所需的能量。即为

带的冲击强度。

A3 装t

A3.1 试验装置为冲击强度试验机。试验机包括用来提供夹持力及张紧力的液压装里、冲击力和张紧

力的测量装置及其变化曲线记录装t、带有冲头且具有一定质f的落锤、落锤固定和释放装置、落锤测

高装置。

L___-上~___」

珠面R12.6

、 了一 /

图 A1 试验装置示愈图 图A2 冲头

A3.2 试样夹持后的有效试验长度为400 mm(见图Al).

A3.3 落锤质t和高度应确保冲击能量为100̂ 3000 N " m。对落睡形状不作标准化规定，落锤质量由

权威机构进行标定。落锤上所装冲头如图A2所示，其直径为36 mm,前端呈600的锥形，锥形前端为
R12.5 mm的球面。

    在落锤与冲头之间装有一个具有足够高响应频率的侧力传感器，用来侧量试样受的冲击力(即冲头

所受反作用力)和试样张力的大小及变化。

A3.4 记录装置(存储式移动记录仪或光点式连续线记录仪)应能记录试样受冲击(有时是击穿)时测

力装置测得的反作用力和张力的变化。
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A4 试样

    试样尺寸:长700 mm，宽400 mm。试样数量:2个。

AS 程序

A5.1 准备

    将试样夹在夹具中，两夹具之间的长度为400 mm。以相当于带的拉伸强度10%的力F对试样进行

张紧。

    确定冲击点，调节试样，以保证试验中落锤冲头恰好落在横向增强体上，同时不得落在纵向钢丝

绳上。

A5.2 试验程序

A5.2. 1 将落锤固定在适当的高度.使该高度与落锤质量的乘积(即冲击能量)等于一定数值。

    首次冲击的冲击能量值(N"m)等于被试带的标称拉伸强度值(N/mm)的1/2,

A5. 2. 2 释放落锤以冲击试样，测量和记录冲击力和试样张紧力。

A5.2.3 冲击能量逐次增加20%(落锤质量不变，增加高度;或高度不变，增加落锤质量)，反复进行冲

击，直至带芯首次破坏或击穿为止。采用首次破坏还是击穿作为终止指标由有关方面商定。

    冲击强度根据带芯被击穿或损坏时落锤的下落高度和质量计算，结果修正到。.1N·m,
                                        E二9.81 X W, X H

式中:E— 冲击强度，N "m;

    W。— 落锤质量,kg;

      H— 下落高度，m。

A6 结果的说明

    可通过观察判定试样上是否出现带芯损坏或击穿。在弹性冲击中记录装t记录反作用力的变化如

图A3所示。当带上未出现可见破坏而发生了带芯破坏时，由力一时间曲线(参见图A4,图A5)的严重不

连续和急剧下降可对此情况加以确认。

只
翻
裸

长
袍
几

时间

图A3 弹性冲击中力的变化
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只
幽
舍

只
柏
几

时间 时间

图A4 带芯有损坏的冲击中力的变化

只
伯
盒

时何 时阅

图A5 带芯被击穿的冲击中力的变化

A7 试验报告

    试验报告应包括如下内容:

    e)产品名称、规格、生产厂名

    b)试样尺寸;

    c)张紧力;

    d)落锤质量;

    e)冲击强度，

      首次破坏冲击强度;

      击穿冲击强度;

    f)试验日期;

    9)·试验者;
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        附 录 B

      (提示的附录)

翰送带开裂阻力试验方法

B1 范围

    本附录规定了防撕裂带开裂阻力的试验方法

B2 方法提要

用标准刀具对试样进行切割。使试样被切开所需的力平均值，即为开裂阻力。

试样

在距带边不小于150 mm的正常部位切取三个试样，试样尺寸为长700 mm，宽400 mm.

在试样端部的中央沿纵向钢丝绳方向切割出长约150 mn、的预割口(见图BI).
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图BI 试样切割示意图

B4 装置

试验装置为开裂阻力试验机，它配有标准刀具。刀其形状分为A型和B型，其尺寸如图B2所示

    .=a.5

B取

                                        图B2 刀具

对金属材料做横向增强体的带推荐采用A型刀具，对化纤材料做横向增强体的带推荐采用B型

刀具

程序

将试样固定在试验机动夹持器上。

将刀具插人预割口内〔以刀刃朝向未切割部分一侧)井固定在刀架上

刀架和夹持器以(2.5士。. 5)m/s的相对速度运动，使刀其切割试样
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B5.4 记录试验过程中试验机对试样施加的拉力(即开裂阻力)曲线。

B6 结果的说明

B6.1 去掉记录曲线上撕裂开始段和结束段的不平德区.采用划线法求取曲线中间的正常段的平均开

裂阻力F(kN)，即在曲线上划出一条与横轴平行的直线，使正常段曲线在该直线以上的部分与该直线

围成的图形的面积等于其在该直线以下部分与该直线围成图形的面积。该直线所代表的力值即平均开

裂阻力。见图B3,

︿石
)只
国
侧
嗽

开拍段 正t段 的角段

                                    试样切侧过. ’ 咖

                                  图B3 开裂阻力的求取

B6.2 计算出3个试样的开裂阻力的平均值并将该数值修正到。1 kN，作为试验结果.

B7 试验报告

    试验报告应包括如下内容:

    a)产品名称、规格、生产厂名;

    b)试样尺寸;

    c)刀具型号;

    d)速度;

    e)开裂阻力试验结果;

    f)试验日期;

    9)试验者。
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